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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania poéisztywnej otwartokomérkowej pianki poliuretanowej
niskiej gestosci metoda natrysku. System nie zawiera zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC. Zalecany do
wytwarzania izolacji termicznych i akustycznych metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzadzen
wysokocisnieniowych. Stosowany moze by¢ jako izolacja $cian, sufitéw i podtog, a takze strychéw i poddaszy.,
Ze wzgledu na swoja strukture otwartokomoérkowa system aplikowany musi by¢ w taki sposéb, aby wytworzona
izolacja podczas uzytkowania nie byla narazona na diugotrwate naprezenia mechaniczne, a takze na nawilzanie,
kondensacje pary wodnej oraz oddziatywanie warunkéw atmosferycznych. Przewidzie¢ réwniez nalezy montaz
odpowiednich barier termicznych i przeciwzaptonowych (np. w postaci 12 mm plyt gipsowych) oddzielajgcych
izolacje od wnetrza budynku, co pozwoli na spetnienie wymagan przeciwpozarowych.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa pomaranczowa brunatna
Zapach charakterystyczny charakterystyczny
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] 400 + 100 Maks 250
Gestosé w 20°C [g/em®] 1,11 1,23

2. Sugerowany sposo6b przetwérstwa

System przetwarzaé nalezy za pomoca specjalistycznych agregatéw spieniajacych, wyposazonych w gltowice
natryskowa. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwiaé uzyskanie dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna by¢ catkowicie sucha i odtluszczona. W przypadku
niektérych pokrywanych tworzyw powierzchnie nalezy odpowiednio przygotowac w celu uzyskania dobrej adhez;ji
powtoki. Przed zastosowaniem sktadnik A systemu musi zosta ¢ dokladnie wymieszany. Pianka uzyskuje
koncowe wlasciwosci po uptywie 24h.

Zalecana temperatura surowcéw na wej $ciu do gtowicy : 45 — 65°C
Temperatura otoczenia 15 -30°C
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni 20 - 40°C

3. Wiasno sci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100: 113
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100 : 100
Czas startu [s] 5-9
Czas zelowania [s] 15-28
Czas wysychania powierzchni [s] 20-35
Gesto$é swobodna [kg/m?] 7,5 #10%

Wyréb posiada Aprobat e Techniczn g ITB: AT-15-9028/2012

4. Wiasno sci fizykomechaniczne pianki*

Gestos¢ pozorna rdzenia pianki [kg/m?] 7,5 ¥10%
Nasigkliwo$é wodg przy czesciowym

krotkotrwatym (24 h) zanurzeniu (pianka za

naskorkiem) wg PN-EN 1609:1999+A1:2006

(metoda A) [kg/m?] maks. 0,5
Wytrzymatos¢ na sciskanie wg PN-EN 826 kPa] min. 5,5

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg PN-EN

1607:1999 [kPa] min. 18

Przyczepnosé¢ do wyrobdéw
drewnopochodnych i ptyt gipsowo-
kartonowych wg PN-EN 1607:1999 [kPa] min. 33
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Stabilnos¢ wymiaréw wg PN-EN 1604 po 48h

+70°C [%] maks. 3
+70°C , 90% wilg. wzgl. [%] maks. 3
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia
ciepta w +10°C [W/mK] 0,043
Wspéiczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej - 1,71
Zdolno$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 - samogashaca

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien dla

pianki pokrytej oktadzing z piyt gipsowo-

kartonowych stosowanej bez podktadu albo

na podkfadzie palnym lub niepalnym wg PN-

EN 13501-1+A1:200 e B-s1, dO
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien wg

PN-EN 13501-1+A1:2010 dla pianki bez

oktadzn e F
Palnos¢ wg DIN 4102 - B3
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] Maks. 100

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikow systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkcji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajacych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkciji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi agzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i srodkéw
pomocniczych do swojego zastosowania.
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